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Opl ima Vl  -  Opl ima VIA
The Opt ima Vland Opt  maV A are anot
her nnovative leapfoMard n the iie clof
PVC prof e cutt ng and machin ng Due
to a iex b le constructon the components
a Saw ng unit O Trans.lom mi ing lnlt a
PVC machjn ng modu es and a Stee ma
ch n ng modules can be deve opecl nto
insta lauonsior  var  ous demands wi th re
gafd to processing vaf ely, pedornrance
anclspace fequ rements The newcon
cept comprses deve op nrents s uch as
new proi esyslenrs co extruded gaskets
an.r new externa coniouß The !'/indow
manufacluref benefits from greatefflex bi
ity short cycle t mes and profile ndepen-
oency

Optima Vl- Optima VIA
t lpü ro i l ro l tu  Opi lma Vlu Opi ima VA
aocrrl fHyr cneayloutot uraf B Hape3Ke u
o6pa6orKe r-lBX npodrL,rfe TaKl,le
yHüBepca, ' lbHbe KoMnoHeFrs KaK o
pe)ry!.trü afpe|ar, a Ope3epoBaFue
,rMrocra, a Moaynbo6pa6orK nBX a
Moayf b o6pa6orKu flBX c apMf poBarüe[,r
neßo Ko11/1 rüeKrylor I po ,l3BoacrBeH h bre
flr4H'lü cyeeroM r4x ocFau.teHHoc f
npo 3Boarlrefi bHocra 3aFuMaeMoi,i
n,.ro!.taau, Koropbre BBuay !1x
0ne{cLa6enbHocT'a peua 'or n ',r6sre
XenaHL/e KnueHroB Pa3pa6or{ no
crpouren bN o ü rny6uHe 3KcrpyÄr4poBa H H b M
ynnorHL/rer'rrM 3Kc(nNr3L/BH6 M KoHrypH6 M
aopMaM ylrreH6 B HoBoM KoHqenre
one(cu6enbNocrb, cKopocrb ü
HerrpanbHocrb K npoQunNr 3ro aocr'4xeHüe
roro lro NeooxoAnMo non$oBarenNl
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Opt ima Vl  -  Opi ima VIA
stolra.cech?: !zAdzen a f rmy Rap d jesl
nrcc!  Ffna budowa konsi rukc l  Ot i lxa V r
V A Pclrzez rozdzie en e lednoczesre
L i ezä e2n enie p l od glow c roboczycil
nro2 ire s1al. s e zweekszenle x_!dälnosc
prodrkcl P zyczili ala s.e tanze no tego
s1a.la zdorzäko( !m ejsco!-r' ona pomiQdzy
d{oi ra nrodLtanr  Urzanzenia ponat?ce,
osre t ränspo iore odc nek aro! i  zderza-
köw oraz p.,dalr k poprzecziy u/szyslke
te urza3zen a :rozna dopasowa. do
rozrr,. ch $a.r rkÖw po\,rlefzchi ollyclr

Opi ima VI  -  Opt ima VIA
The key featr re ! f  t i re  RAP D nsla at  cr
.orcept lof  t i r€  Optma V VA st l re
cors,stent  moc J ar  construc.  or  B_
s-aparat ng ,re sar! flt !. i a.d p o.ess rll
m.dLr ']. prod!ct llty cai be icfeased
cons cerab y Th s s  lLrdher aCed !1 'ealy
by the bLrTfe 's iat  on po:  .  o f :d between
tire two .nod! es Fee.l rq assenb es
fex b e t fansport  ax es,  b! f fer  rLrns a.d
cross bel ts  perml  ar  adapLon tc  !ar  ous
spare requ.e-renrs

O p t i m a V  O p t i m a V A
Orf f ! r refbhar  o.oaeHHo. ib RAP D
(cHuefrra frpor3BoEcrBeHHb x !.jiaHoBor(
3ro roÄl fEHar (otsc prr  r !4r  opi ima v
V A OrrenfE pex_!!rüiil afpefar or
o6pa6ar6 BaoLuefc Mo,c_!f r Aocrfftsyra

!ert :ane cnocoilcrE_!er
30tse MexÄrr 3furür EEyLrr üoll_lfF'rr

rpaHcnoprrh r  ccer  Hakonürer ! ,
fo fepe!Nb e rpaf  c fcorep
pa3r.reLrrarbcr Ha f €6b x f f olrra/]ri

Itl tüodul: V,re..sorro steroriaiy sr r.ri ra ztd
: . ty  m.z r .  - : ! roa ,  !1 ! .u .e  1a2 id :z
n l t r l  -d ra  n : . .  r . : z :bkenta  cecha le lo
-?ad:ena esr . ! !mf3  r62n. .d r .ac . ! r . tb . i
2e  r .dza lo r l .b .bek  Po.zez  odd2e ne .o
u j r . l . ioüan.  p l t t .os . r . r
te.1o.:-.sr. n ez: e2.e pr2ePr.!%dz€n e Fro..
sou  r .b . .z t .1 , ' .2 :s  e  ledns l  op . raö i

1 ,1  l , lodu le :  The . . r  r  n r :  ra  r r :ad .an  re
l i te .  r l , ' rCLa ! , ' ' l h  3 .se i  r  . s  r  . i  .os
T:  s  € rs r re :  an  en . r i r .u :  r r .ce . .  r !  ra re t l
S . rFp . r t  ra te .  rh . f  . f  b :  Fos t .1 : .
1 .  j r . r a  !  . e r m t . n r a e  p r c c . s s - .
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Pila: Innowacja fimy RAPID ma na celu
osiasniecie vvysokiej produki)4rnosci.
Poprzez uklad püw kstalcie V mozJiwejest
uzyskanie 45 slopniowych cieÖ iwycieö
oraz zaoslzen w krötszym cyklu pracy, ni2
przy normalnym ukiadzie pil. Dostawa i
pzesuw elementöw sierowany lesl za
pomocä se|woosi, cozwieksza prekosÖ i
lako66 cieö.

Sawing unitr RAP D nnovalion for h gh
capacry The v layout ofthe saw achieves
shoderworking cycles lor 45'beve notch
cuts and sharpening ofthe frarne than wth
ord nary saw layouts. Feed and advance
rnotons via servo arles ncrease the

Pexyurxü arperar: Rap d-HoBufKa ant
BsrcoKoü npoLr3Bo4urer6HocrM.
v pacfonoxets'4e pexyul4
npM pe3e 45' ,  ropqeBaHur l ,  BHpe3ke
ff4Ha M 3aocrpeHrl14 L4Mno
no cKopoctu or npeahrayul4x BapüaHroB.
ABrxeHUr xonocroro xoAa u o6pa6orKrj
npri noMoulu cepBoocerl yBerL4,ruBaor
cxopocrb x kaqecrBo pe34.
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l0 Nhsazynek podajEcy
e wyciqg wiöl6w
O t4odul M
@ stacja odbiorcza istacja zdeRaköw
O Pda vl
G pira r
O odthnspodowanie (wywöz)

O M Modur€
O Bufier station
O saw vl
O s a w A
O Oul t6€d maqazine

l) noAaNrutuü rpaHcnopröp
e Bbrrqxxa onunoK
O M-[/]odul
0 ttaxonurenrrae u nepeaaouta, 3oHa
@ Pexyururi arpefar Vl
O Pexyuiüü arpefar A
O BbBoAruturi rpaNcnopröp



optima Vl - optima VIA

Püa 90" 1,85 kW
GloM, ce robocze o mocy 0,27 kW Lrb
1 1 k W

floc pzylqczen owa pneumatyczna: na
podsiawie ofeiry projekt! az4dzei
lloc przylEczen ov,?a e ektryczna na pod
stawre olefty projekiu Lrz4dzei

Opt ima Vl  -  Opt ima VIA

90'saw 1 85 kW
Process ng un t :0  27 kW/ 1 1 kW

Pneurnai c connection as per cLrstomer

Opiima Vl- Optima VIA

TexHü,{eck e AaHHBte:

90 'a.pe.ar  1 8 KB
OnepaqfoHNde afpefarb:  0,27 (B urü
T , T  K B

t lHeEMonoAKnö!reN e

3fe ( rpofoA ( ] lo !eHLie
fo pexor , reHAaqr lFM

Przykladyob16bek:

Wiercenie / ifezowanie oh,\,o.ö\q odwodnie
niowych i wentylacyjnych

obvory na wrgby !szczelkowe
Znakowan e oÄ,!oröw dzwioy/ych
Wiercen e obror6!v na elementyzaczepo

Wiercen e otv./oröy/ pod okapn k
Wercen e oi\i/o r6w za mkowych oraz pod

Frczowanie puszekzasuwn cy
Oiwory na zawiasy w skzydlach
Frezowanie koniur6w wezglo\r'/ a
Otvrory na zawiasy narozne i rozycoyr'e
Wercenie ot\,/orö\,/ do monia:! szpros6w
Pozycjonowanie glebokoSc ü/mocniei
Znakowanie on oröw na !chwyty
rp

Pfocessing examples

Dfa nage an. lvent  la t ion grooves and ho

Permanentvent  aton
Lining groove op-"n ng

Shut ter f t t ing ho e

PZ ock opening and atcrropen ng

Sash ang e opening
Frame proi e cuti ng
Corner  I  nge suppon

npxMepbr o6pa6orkx:

BoAoorBoArutf e 1,1 BeHranrquoNNbre
epe3epoBaHL,rr 14 cBep,'reHL/t
lp  HyAurenbHoe Be|r fn poBa|  e
ape3epoBaHrle (aNaB(u ynnorHürene
Vlap{  poBaF e3anopFbxqacreä paÜ
CBepfeHfFAfrxan€3 tFb r  r ' rL ,1n n eneü
CBepfeHüF Afr  Berpo6oäHb x npoQrfeä
cBepfeHüF orBepcr f i  Afq py!e(
ope3epoBaHüF fa3a a,.rF 3airKa
CEepfeHuF arr  qan+ HaBecoB crBopKr, l
ope3epoEaHur ropqoB, lNnocra
CEepf  eHbF Af  e HoxHr,reH
CBepf  etsqF Af  e coeArtseHr lF l l l l14HrycoB
n03f  q oHapoBaHheap( i /poBatsuF
N4ap(üpoBaNüe 3aMo!rNhrx c(BaxrH
T A
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