GLX

Glasleistensage fur alle gangigen GréBen
NMuna ans oAHOBpEeMEeHHOW Hape3Ku ABYX WTanuKoB

Abb./Puc. 1
Glasleistensége fiir alle gangigen Muna gns Hape3Kn 3aroToBOK pa3HbIX pa3MmepoB
GroRen zum Schneiden von gleichzeitig u3 MNBX, nepeBa nnu antoMMHus (onuun).
zwei oder vier Glasleisten aus Kunststoff, GLX npousBoauT ogHOBPEMEHHYI0 Hape3Ky
Holz oder Aluminium (optional) in einer OBYX UIU YeTbIPEX WITANUKOB noA yriom 45°,

Spannung, Gehrungsschnitte 45/45 Grad.

B Zwei oder vier 45°-Gehrungen gleichzeitig. B Hapeska 2 nnu 4 WwTtanukos OAHOBPEMEHHO nof yriom 45°,

OTnuuuTenbHbIe NMPU3HaAKK:

Produktmerkmale:
B MHeBmaTtuyeckas, 6eccTyneHyaTas nogaya nusbi.

B Pneumatischer Sageblattvorschub, stufenlos B YnpaBneHue AByMs pyKamu noBbillaeT 6e30MnacHoCTb
einstellbar, Arbeitsablauf von hinten nach vorn. paboTbi.
B Sichere Zweihandbedienung zum Spannen B BepTuKarnbHble MHEBMOMPUXUMBI UK (OMLMOHANBHO)
und Sagen. _ _ _ KOMGWHMpPOBAHHOE MPUXMMHOE YCTPOWCTBO, C ABYMS]
B Spanneinrichtung nur vertikal oder (optional) mit AONOMHUTENBHBIMU FOPU3OHTANBHBIMU MPWXKAMaMU.
Kombispanneinrichtung, horizontal, 2-fach. B BbiTsikHble NaTpy6Ku B CEPUMHOM UCMIONTHEHUM.
W Absaugstutzen serienmaRig inklusive. B BkrtoyaeT NHeBMOpPEAyKTOp, MaHOMETP C Py4HbLIM OTBOLOM
B Wartungseinheit mit Druckminderer, Manometer Brarv 1 MHEBMOMUCTONET Ans 06ayBa.
und manueller Entwasserung. Reinigungspistole inkl.
Abbildung 1: GLX fur 45°-Gehrungen mit (optional) 4fach- Puc. 1: GLX gnsa Hapesku nof yrnom 45° 4yeTbIpéx LTanukos,
Zuschnitt, manuellem Mess-System mit Auflage 2,5 m links, (onumst), pyyHasi n3MepuTernbHasi NMHelKa creea u onopa ans
Profilauflage 3 m rechts. npocuns co CTOpPOoHbI Mojayn, crpasa.
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Glasleistensage GLX

Die Glasleistensagen GLX dirfen ausschlief3lich mit
einer Absaugung betrieben werden. Gegen Aufpreis
wird eine passende RAPID-Einheit zum Absaugen der
Spéane und Abschnitte geliefert. Ein Freischnitt fur
Schweildraupen ist Uber zwei zusatzliche Sageblatter
moglich.

Optionen:

Spaneabsaugung mit Vorabscheider.

Profilauflage oder Rollenbahn auf Zufuhrseite,
wahlweise rechts oder links.

Manuelle, digitale oder elektronische
Langenanschlagsysteme.

Sicherheits- und Anschlusspaket fiir elektronische
Anschlagsysteme.

Aufristungen fir das Sagen von Aluminium Profilen:
- hochwertige Abstreifringe zum Schutz der Fiihrungswellen,
- pneumatische Spriheinrichtung,

- hydropneumatischer Vorschub.

Abbildung 2: Manuelle Abtastung mit dem Anschlagsystem zur
genauen Mallbertragung fur den Zuschnitt der Glasleisten.

Mit einer MeRschiene, die vier verschiebbare Anschlagwinkel
aufweist, werden die vier Mal3e fur die Glasleisten abgetastet
und jeweils als Anschlag flr den Zuschnitt herausgezogen
(Option).

Technische Daten:

LLUTanukopes GLX

[nsa paboTtbl Ha NUNbHbLIX cTaHkax GLX Heobxoanmo
YCTPOWCTBO AJ1 OTBOAA CTPYXKKM 1 OTPE3KOB, MO 3anpocy
CTaHOK OCHaLLlaeTcs NoAXoasLWMUM BbITSXKHBIM YCTPONCTBOM
RAPID. [ins o6pesku yronkos nof CBapOYHbIN Hannas
CTaHOK OCHaLLlaeTcs ABYMS AOMNONHUTENbHBIMU MUIbHBIMM
auckamu.

Oonuuu:

B [MepenBuxHOE BbITSHXKHOE YCTPOWCTBO.

B Onopa noa npogusib Co CTOPOHBI Nodayu, cnpasa unm
cnesa.

B MexaHuyeckne, AUrnTanbHble UK SNEKTPOHHbIE
N3mMepuTenbHbIE Yropsbl.

B KomnnekT noacoeavHeHns 451 SNEeKTPOHHbIX YNOpoB
(6esonacHocCTb).

[ | ,D,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbeIe onuun ona Hapeskn antoMmMHUEBBLIX

LUTaNnnKoOB:

- BbICOKOK4YeCTBEHHbIE YMNOTHUTENbHbIE KOMnbLia Anst

3aLUMTbl HaMNPaBSOLLMX,
- NMHEBMATUYeCKasi CUCTeMa OXNaXKaeHUs,
- TMAaponNHeBMaTMyeckas nogaya nunbi.

Puc. 2: CHATHe pa3mepoB BPYUHYHO C MOMOLLBIO
N3MEepPUTENbHON CUCTEMBI A1151 TOYHOrO NepeHoca
pa3MepoB AN Hapesku WTanukoB. Pasmepsbl
CHUMAKTCSA N3MEePUTENBHON JIMHENKOWN C YETbIPbMSA
NOABWXKHBIMMY YrofikaMu, Cry>aLlimMMu ynopamu npm
pacnune (onuus).

TexHu4yeckue gaHHble:

B03MOXHbI TEXHUYECKNE U3MEHEHUS. I/Inmompauwm MOryT cogepxaTb onuun, noctasnsemMble 3a oTAernbHyto nnarty.

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

Antrieb: 2 x 0,45kW Drehstrommotoren Oeuratens: 2 x 0,45kw TpéxdasHbix aBuraTens
Siagevorschub: pneumatisch, stufenlos einstellbar,  Mopaua nunei: nHeBmaTuyeckas, becctynenyaras,
Rucklauf im Eilgang CKOPOCTHOW BO3BpAT MIbl °
Luftdruck: 6 bar CxaTbI BO3gyX: 6 bar &
Séageblitter: 2 x 200 mm @, Z=60 MunbHbIe AUCKMU: 2 x 200 mm, Z=60 S
2x95mmd, Z=20 2 x 95 MM, Z=20
(1 xlinks, 1 x rechts) (1 x cnesa, 1 x cnpasa)
Schnittwinkel: 45°/45° Yron pacnuna: 45°/45°
Erforderliche Absaugung: 1100 Watt BbiTsixka He meHee: 1100 Batr
Absaugstutzen: 80 mm Durchmesser Matpy6ok BbITsXKM: 80 MM AMameTp
Abmessungen: 450/ 1140 /1200 (L/B/H in mm) Pa3mepbi: 450/ 1140/ 1200 (O/LI/B B MMm)
Gewicht: 125 kg Bec: 145 kr
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