GLI

Glasleistensage fur Glasleisten aus Aluminium
Muna ana pes3ku antoMUHUEBLIX LWITANUKOB

GLI fiir Glasleisten aus Aluminium

Die Glasleistensage GLI wurde fir den Zuschnitt
von Aluminium-Glasleisten ausgelegt, wie sie in
Fenster- und Turenbau verarbeitet werden. Es
kdénnen gleichzeitig zwei 90°-Zuschnitte erfolgen.
Der Sagevorschub ist stufenlos einstellbar, wobei
der Sage-Rucklauf im Eilgang erfolgt. Durch die
universell ausgelegte Auflage und Profilfihrung
I8sst sich ein groRes Profilspektrum verarbeiten.

B Zwei 90°-Zuschnitte gleichzeitig.

Produktmerkmale:

B Pneumatischer Sageblattvorschub, stufenlos
einstellbar, Arbeitsablauf von hinten nach vorn.

B Sichere Zweihandbedienung zum Spannen
und Sagen.

B Wartungseinheit mit Druckminderer, Manometer
und manueller Entwasserung. Reinigungspistole..

Abbildung 1: GLI fir den Doppelzuschnitt, mit manuellem

Mess-System mit Auflage 1,5 m links, Profilauflage 3 m rechts.
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GLI gnsa pe3ku antoMMHUEBbIX LUTANUKOB

MunbHbIN cTaHok GLI npegHasHadeH onsa pesku
arntoMUHMEBBIX LUTAMNMKOB, KOTOPbIE NCMOMNb3YHTCH

B MPOW3BOACTBE OKOH M ABepen. CTaHOK Nno3sonseT
npou3BoanTb ABOMHONM Hape3 nog yrnom 90°. MNMogava
nunbl ocyLlecTBngaeTcsa becctyneHyaro, Ang Bo3spara
nunbl NPegycMOTPEH CKOPOCTHOW pexunm. brniarogaps
YH/MBEPCAIbHOM KOHCTPYKLMUX ONOPbI 1 HanpaensitoLen
MOXeT ObITb 06paboTaH LIMPOKMIA CNEKTP Npochunen.

B [Ba otpesa nog 90° 0AHOBPEMEHHO ABYX LUTANMUKOB.

OTnuumuTenbHbIE NMPU3HaKK:

B NHeBmaTnyeckas nogadva nunbl ¢ 6eccTyneHyaTomn
perynMpoBKOW.

B BesonacHoe ABYpyYHOE yrpaBrieHne 3aKMMOoM 1
pacnusom.

H NHeBMOpeayKTop, MaHOMETP C PyYHbIM OTBOAOM
Brarv U NMHeBMoNUCToNeT Ansi obayea.

Puc. 1: MNMunbHeIn ctaHok GLI ¢ nHeBMaTMyeckumm npxumamm
ONs ABOMHOIO 3aXunMa, C Py4HON U3MepPUTENbHON NNHENKOWN
crie.a 1 onopon npoguns cnpaea.
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Glasleistensage GLI

Sicheres Arbeiten lber Bedienpult. Fiir den Betrieb
wird eine Absaugung empfohlen. Gegen Aufpreis wird
eine passende RAPID-Einheit zum Absaugen der Spane
und Abschnitte geliefert.

Optionen:

Spaneabsaugung mit Vorabscheider.

Profilauflage oder Rollenbahn auf Zufuhrseite,
wahlweise rechts oder links.

Manuelle, digitale oder elektronische
Langenanschlagsysteme.

Sicherheits- und Anschlusspaket fiir elektronische
Anschlagsysteme.

Aufristungen fir das Sagen von Aluminium Profilen:
- pneumatische Spriheinrichtung,

- hydropneumatischer Vorschub.

RAPID-Vorteile:

@ Schnittrichtung nach innen (nach Montage keine sicht-
bare Gratbildung).

@ Spannflache (geschonte Sichtflaiche, Bewegung erfolgt
nur auf dem Innenbereich).

© Anlage universell (auch bei unterschiedlichen Schenkel-
langen).

e

/

Muwna ansa pesku wranukos GLI

BesonacHas paboTa ¢ NoOMOLLbIO MynbTa YNpaBrieHus.
[nsa paboTbl Ha CTaHKe peKOMeHAYETCS MCNosb30BaTb
BbITSKKY. ONUMOHaNbHO CTAHOK MOXET ObITb OCHALLEH
noaxoasiuen BoiTsxkkon RAPID.

Oonuuu:

MepenBuxHasi BbITSKKA.

Onopa npocuns co CTOPOHbI Nogayu,

cnpasa unwu cresa.

Py4Hble, ¢ UMpPOBLIM yKa3aTenem AnvHbl Unu
3MNEKTPOHHbIE CUCTEMbI YMOPOB.

KomnnekT 6e3onacHoro coegvHeHus Ans 3nekTPOHHbIX
CUCTEM YMOpPOB.

[ononHuteneHble onNumy ANg pesa antoMUHUEBbIX
npodune:

- NHEeBMaTUYecKas cucTteMa OXNaxaeHus,

- I’MapOTOpPMO3.

MpenmywectBa yctaHoBok RAPID:

@ HanpaeneHue pesa BOBHYTpb (MOCe MOHTaxa He
BUAHbI 3ayCeHuLbl).

@ [MosepxHOCTL NpUXMMAa (BUAKMMAS YacTb Npeaoxpa-
HAIeTCS, AABMKEHNE OCYLLECTBNSETCSA MO BHYTPEHHEN
yacTn).

© YuusepcanbHas dopma (Ans CTEHOK PasnMyHON ANUHBI).

Abbildung 2: Manuelle Abtastung mit dem Anschlagsystem
zur genauen Malfdibertragung fur den Zuschnitt der Glasleisten.
Mit einer MeR3schiene, die vier verschiebbare Anschlagwinkel
aufweist, werden die vier Mal3e fur die Glasleisten abgetastet
und jeweils als Anschlag fiir den Zuschnitt herausgezogen
(Option).

Puc. 2: CHATHe pa3mepoB BPY4HYHO C MOMOLLBIO
N3MepPUTENbHON CUCTEMBI YNOPOB A1 TOYHOrO
nepeHoca pasMepoB A5 HApe3Kku LWTanMkoB. Pasmepsbl
CHUMAKTCSA N3MEePUTENBHON JIMHENKOWN C YETbIPbMSA
NOABWKHBIMM YrofikaMu, Cry>allimMMu ynopamu npm
pacnune (onuus).

Technische Daten: TexHun4Yeckue gaHHbIe:

Antrieb: 1 x 0,45kW Drehstrommotoren

B03MOXHbI TEXHUYECKNE U3MEHEHUS. I/Inmompauwm MOryT cogepxaTb onuun, noctasnsemMble 3a oTAernbHyto nnarty.

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

OBuraTtens: 0,45 kBT TpéxdasHbinn apuratens o
Siagevorschub: pneumatisch, stufenlos einstellbar, MNopaya nunbli: nHeBmMaTtmyeckas, beccrtyneHyaras, §
Ricklauf im Eilgang ObICTpbIN OTKaT 5
Luftdruck: 6 bar Cxatbiii Bo3gyx: 6 bar
Sageblatt: 250 mm @, Z=80 MUnbHLIK AUCK: 250 mm @, Z=80
Schnittwinkel: 90° Yron pacnuna: 90°
Empfohlene Absaugung: 1100 Waitt BbITsKKa He
Abmessungen: 520 /850 /1400 (L/B/H in mm) MeHHee: 1,100 Bartt
Gewicht: 120 kg PagMepH; 520/850/ 1400 (,D,/LU/B B MM)

Bec: 120 kr
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